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5% ENERGY
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PORTFOLIO

e Auslegung, Konstruktion und Fertigungvon
e Spannvorrichtungen
e Bearbeitungswerkzeugen

* Auslegungvon Bearbeitungsprozessen
e Bauraumuntersuchung
* Taktzeitanalysen
* Prozessoptimierung
* CNC-Programmierung

* |nbetriebnahme

e Qualitatssicherung

WERKZEUGE

CNC PROGRAMME
SIMULATION







SPANNVORRICHTUNGEN

Beispiele fur horizontale und vertikale Bearbeitungszentren, Dreh- und Schleifmaschinen
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SPANNVORRICHTUNGEN

Beispiele fur horizontale und vertikale Bearbeitungszentren, Dreh- und Schleifmaschinen
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SPANNVORRICHTUNGEN

fUr horizontale und vertikale Bearbeitungszentren, Dreh- und Schleifmaschinen

Projektierung
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SPANNVORRICHTUNGEN

fUr horizontale und vertikale Bearbeitungszentren, Dreh- und Schleifmaschinen

Prozessanalyse Maschine-Werkzeug-Spannmittel
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SPANNVORRICHTUNGEN

fUr horizontale und vertikale Bearbeitungszentren, Dreh- und Schleifmaschinen

Qualitatskontrolle und - dokumentaion
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WERKZEUGE

Beispiele zur Auslegung und Definition von Bearbeitungswerkzeugen
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WERKZEUGE

Beispiele zur Auslegung und Definition von Bearbeitungswerkzeugen
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WERKZEUGE

Beispiele zur Auslegung und Definition von Bearbeitungswerkzeugen
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CNC-PROGRAMMIERUNG

PROZESSOPTIMIERUNG CNC-PROGRAMME
TAKTZEITBESTIMMUNG PROZESSSIMULATION
KOLLISSIONSBETRACHTUNG TAKTZEITOPTIMIERUNG

3sechzig
Technik fir dis Besten




BEISPIELTAKTZEITSTUDIE

Werkstuck: Abstltzung

Werkzeugmaschine: Chiron Material: Aluminiumdruckguss

Spindelabstand: 320 mm
Drehzahl: 16000 min-1
Leistung/Spindel: 22 kW
Spindel: HSK-A63




BEISPIELTAKTZEITSTUDIE

Definition der Werkstlckspannung Definition der Bearbeitungswerkzeuge (Auszug)
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BEISPIELTAKTZEITSTUDIE

Prozesssimulation mit Eureka (Auszug)
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BEISPIELTAKTZEITSTUDIE

Ergebnis der Prozesssimulation mit Eureka

Bearbeitungszeit: 2min. xXxsec.
B Bearbeitung: 5X sec.
B Eilgang: 3X sec.
Werkzeugwechsel: 2Xsec.
| Spindelan/aus: 1X sec.
KSS an/aus: 1X sec.

sechzig
Technik for die Esstan
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